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Die POLYTRON Kunststofftechnik GmbH/ & Co. KG ist |

einer der flhrenden europdischen Anbieter von so @ @ ﬂ}n

genannten Sonder- und Hochleistungskunststoffen. Poly — Ether — Keton (PEK)

Unser Produktprogramm umfasst verschiedene hoch

temperaturbestandige Kunststoffe jund Kunststoff- ||

compounds, die in den unterschiedlichsten Anwen- @ @ @ *}

dungen zum Einsatz kommen. Dariber hinaus bera- Poly — Ether — Ether — Keton (PEEK)

ten wir Sie bei der Auswahl der geeigneten

Materialien und fertigen daraus Bauteile nach lhren

Anforderungen. Die vorliegende Broschure gibt einen ” ||

Uberblick tiber unsere Polyaryletherketone\KETRON® @ @ @ ‘}

und OXPEKK® Poly — Ether — Keton — Keton (PEKK)
cojvarvietneretone

Polyaryletherketone (PAEK) sind teilkristalline Hoch-

leistungspolymere, die den meisten Kunststoffen in

Temperatur- und Medienbestandigkeit weit Uberlegen

sind. Sie zeigen Uber einen weiten Temperaturbereich

eine hohe Festigkeit und Steifigkeit, sind hydrolysebe-

standig und selbst verloschend. Alle PAEK weisen

mehr oder weniger folgende Eigenschaften auf:

— Relativ hohe Temperaturbestandigkeit

— Niedrige Entflammbarkeit und PAEK enthalten in der Polymerkette Ether- und Keton-
geringe Rauchgasdichte gruppen. Der Anteil der Keton- im Verhaltnis zu den
— Gute thermische und elektrische Ethergruppen bestimmt die Schmelz- und Glasuber-
Isolationseigenschaften gangstemperatur der unterschiedlichen PAEK und
— Hohe Chemikalienbestandigkeit beeinflusst damit insbesondere die mechanische
— Gute Sterilisierbarkeit Belastbarkeit unter Temperatureinfluss. Die Dauerge-
— Gute Bestandig gegen energiereiche Strahlung brauchstemperatur der PAEK liegt allgemein bei rund
— Fir den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet 250 °C, kurzzeitig ist auch eine Belastung bis uber
— Physiologisch unbedenklich 300 °C maoglich.
— VerhaltnismaRig hohe Materialreinheit Grundsatzlich sind unterschiedliche Kombinationen
— Relativ geringe Ausgasung im Vakuum von Ether- und Ketongruppen mdglich. So sind unter

anderem die Kombinationen PEEEK, PEEKEK oder
PEEKK bekannt. Durchgesetzt haben sich aber bisher
nur drei unterschiedliche Varianten:

das Polyetherketon (PEK)

das Polyetheretherketon (PEEK)

und das Polyetherketonketon (PEKK).



Bei teilkristallinen Thermoplasten unter Temperatur-

belastung spielt die GlasUbergangstemperatur Tg
eine entscheidende Rolle, denn oberhalb der Glas-
Ubergangstemperatur beginnt der so genannte ther-
moelastische Bereich, also die Materialerweichung.
Das hejRt, dass die mechanischen Eigenschaften der
teilkristallinen Thermoplaste oberhalb der Glasuber-
gangstemperatur deutlich nachlassen. In einem
Bereich von nur wenigen Grad oberhalb der Glasuber-

gangstemperatur kann die Materialfestigkeit bereits

m mehr als 50 % nachlassen.
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Dementsprechend muss die Materialauswahl fur
Anwendungen unter hoher Temperaturbelastung sorg-
faltig getroffen werden. Hilfreich in diesem Zusam-
menhang ist auch die Angabe der Warmeformbestan-
digkeit, die die Temperatur wiedergibt, bei der das
Material unter angegebener Belastung eine definierte
Verformung erfahrt. Anhand der Grafik wird deutlich,

wie sich das Verhaltnis der Keton- zu den Ethergrup-

pen auf die genannten Werte auswirkt.

PEKK



Unser Lieferprogramm umfasst Fertigteile und
Halbzeuge aus den Polyaryletherketonen KETRON®
(PEEK) und OXPEKK® (PEKK). Produkte aus PEK lie-

fern wir nur auf Anfrage.

. A = AVA &
OXPEKK® besteht aus dem temperaturbestandig-
sten Polyaryletherketon, dem PEKK und schlief3t
die technische Lucke zwischen dem weit verbreite-
ten PEEK und den deutlich teureren Polyimiden. Es
lasst sich besser compoundieren als PEEK und ist
daher z.B. auch mit 40 % Glas- oder Kohlefaser-
anteil herstellbar. Anders als beim PEEK bieten wir

OXPEKK® auch als Granulat an.

Folgende Typen sind verfugbar:
OXPEKK® C PEEK
OXPEKK® C-BG PEKK + je 10 % PTFE, CF, GR

OXPEKK® C-GF30 PEKK + 30 % GF

OXPEKK® C-CF30
OXPEKK® C-CF40
OXPEKK® C-GF40

PEKK + 30 % CF
PEKK + 40 % CF
PEKK + 40 % GF

Flr den Einsatz in der Medizintechnik ist eine speziell
geprufte Type, das OXPEKK® MG erhaltlich. Es unter-
scheidet sich in den Eigenschaften nicht von den vor-

genannten Typen.

Anders als PEEK kristallinisiert PEKK deutlich lang-
samer. Daher lassen sich Qualitaten mit einem sehr
niedrigen Kristallisationsgrad herstellen, die quasi
amorph und damit relativ transparent sind. Wir bie-
ten mit dem OXPEKK® SP eine gelblich-transparente
Type an, die insbesondere im Brandfall die geringste
Rauchgasdichte aller transparenten Kunststoffe auf-
weist. Gleichzeitig 1asst sich das Material aufgrund
der geringeren Verarbeitungstemperatur deutlich
besser einfarben als andere PAEK. Eine mit 30 %
Glasfasern verstarkte Type, OXPEKK® SP-GF30, ist

ebenfalls verflugbar.

KETRON® wird aus dem bekanntesten und am wei-
testen verbreiteten Polyaryletherketon, dem VIC-
TREX® PEEK"™ hergestellt. Das Material zeichnet
sich durch ausgewogene Materialeigenschaften
aus und ist als Halbzeug in einer Vielzahl von
Formen, Farben und Abmessungen lieferbar.

Folgende Typen sind verfugbar:

KETRON® 1000 PEEK
KETRON® HPV PEEK + je 10 % PTFE, CF, GR
KETRON® TX PEEK + 10 % PTFE
KETRON® GF30 PEEK + 30 % GF
KETRON® CA30 PEEK + 30 % CF

FUr den Einsatz in der Medizintechnik sind speziell
geprifte Typen, die so genannten Life Science
Grades (LSG) erhaltlich. Sie unterscheiden sich in

den Eigenschaften nicht von den genannten Typen.
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Matérial-Eigenschaften | Einheit Q/,S' Q/,S' Q,}Q' Q/,S' Q/,S' _\g‘" _é“ _\g‘" _é" _\g‘" _é"
nach DIN EN ISO 10350 ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ) (S) (S (S) (3 (<)
Dichte g/cm 1,31 | 1,45| 1,39 | 1,51 | 1,41 | 1,31 | 1,46 | 1,51 | 1,36 | 1,28 | 1,50
Zug-E-Modul MPa 4.400| 9.500( 3.500 | 9.500 [18.000| 4.400 [11.500|12.000(27.000| 3.450 | 9.000
Zugfestigkeit MPa 110 | 130 | 85 | 180 | 215 | 110 | 172 | 186 | 248 | 89 | 179
Zugdehnung % 20 5 7 5 5 12 2 1,8 | 1,2 | >80 | 23
Rockwellharte - M 105| M85| M93 | M99 (M102| M88 | M90 [M103| - M86 | -
Schmelztemperatur © 340 | 340 | 340 | 340 | 340 | 360 | 360 | 360 | 360 | 310 | 310
GlasUbergangs- © 143 | 143 | 143 | 143 | 143 | 163 | 163 | 163 | 163 | 155 | 155
temperatur
Warmeformbestandig- © 160 | 195 | 150 | 230 | 230 | 175 | 300 | 321 | 321 | 142 -
keitstemperatur
Warmeleitfahigkeit W/(mxK) | 025 | 0,24| 0,25 | 0,43 | 0,92 | 1,75 | 1,75 - - 1,75 -
Dauergebrauchs- % 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 255 | 255 | 255 | 255 | 240 | 240
temperatur
Langenausdehnungs- Kix 10° 50 30 55 30 2 40 - 20 20 80 -
koeffizient
Brandverhalten Klasse V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0
nach UL94
Sauerstoffindex % 35 43 40 40 40 40 - - - 40 -
Dielektrizitatszahl = 3,2 = 32 | 32 = 3,3 - 33 - g3 -
(100 Hz)
Dielektrischer - 0,001 - |o0001(0001| - |[0004| - (0004 - 0,004 | -
Verlustfaktor (100Hz)
Spezifischer Qcm >10%| 2107 | >10*|> 10" | <10° | 10® = 10% - = =
Durchgangswiderstand
Spezifischer Q >10%| 2107| >10%|>10%| - |>10®| - |>10®| - _ _
Oberflachenwiderstand

Die Daten wurden nach den gangigen ISO-Prifverfahren an gespritzten Probekdrpern ermittelt.
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An der Zinkhutte 17 - 51469 Bergisch Gladbach
fon: +492202 1009-0 - fax: +4922021009-33
Internet: www.polytron-gmbh.de - E-Mail: info@polytron-gmbh.de




